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1-OBJETIVO

Prevencdo de fogo e explosdo na Tronox através do atendimento de requerimentos
minimos, 0s quais tem a intencdo de assegurar que 0s empregados da Tronox e
Contratados estejam protegidos dos riscos associados com atividades com trabalho a
quente.

2 - CAMPO DE APLICACAO

2.1 - Esta Norma aplica-se a todas as atividades na Tronox, que produzem chama, calor
ou faisca. Exemplos de trabalhos que requerem permissao para trabalho a quente incluem
soldagem, furadeira, uso de macarico, lixadeira, martelo pneumatico ou outros
equipamentos que possam produzir faiscas ou aquecimento, ou possibilidade de transmitir
calor por conducdo, conveccdo ou radiacdo. O trabalho a quente ird requerer o
preenchimento de uma permissdo para trabalho.

2.2 - Esta norma aplica-se a todos os empregados da Tronox e Contratados.

2.3 - Esta norma nao se aplica nos limites das oficinas de manutencao, queimadores do
laboratorio ou atividades consideradas rotineiras no processo da area, desde que
materiais combustiveis ou inflamaveis ndo estejam dispostos nas imediacdes.

3 - DESENVOLVIMENTO DO ASSUNTO
3.1 - Referencia
BA/NS014 - Espaco Confinado
Procedure SHE Standard 214 — Hot Work Standard
FM Global — Property Loss Prevention Data Sheets 10-3
3.2 - Defini¢bes
3.2.1 - Areas Livres do Risco de Incéndio

a) Quando todos os combustiveis ou inflamaveis possiveis de retirada tenham sido
movidos para uma distancia segura do ponto de operacdo do corte ou solda,
guando a relocacdo do material for impraticavel os combustiveis devem ser
protegidos por barreiras (enclausurados) com mantas antichamas, chapas
metdlicas, etc., as frestas (aberturas) nos pisos devem ser tapadas, protegidas para
impedir que faiscas e fagulhas caiam no piso inferior;

b) Quando vapores inflamaveis forem eliminados ou neutralizados, por isolamento
ou purga do equipamento que inclui mais ndo se limita a cobrir com manta
antichamas, abrindo ou fechando véalvulas ou injetando vapor ou material inerte no
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equipamento ou area do vazamento;

c¢) Selando ou isolando ralos, drenos, ventes nas proximidades e que podem ser a
origem de combustiveis ou inflamaveis;

d) Monitorando a area circunvizinha e a &rea de trabalho, os resultados das
concentracdes de Oxigénio (O2) e Explosividade, estejam dentro dos limites
estabelecidos.

3.2.2 - Observador de Fogo: Colaborar treinado em praticas de prevencao de
incéndio, aplicaveis ao ambiente de trabalho, técnicas de controle do fogo e métodos
de chamar ajuda de emergéncia e autorizado pela Tronox em lista especifica;

3.2.3 - Hot Tap: é um método mecénico para adicionar um novo tie-in ou ponto de
dreno a uma linha de servico ou processo existente ou a um equipamento sem
interromper a producao;

3.2.4 - Trabalho a Quente: qualquer atividade de trabalho que seja realizado na
presenca de inflamaveis ou materiais combustiveis que poderia causar ignicdo do
material.

3.2.4.1 - Sao considerados como trabalho a quente, mas néo se limitam a:
soldagem; corte com magcarico; entrada de veiculos na area de processo onde
possa existir a presenca de vapores inflamaveis; uso de dispositivos elétricos tais
como ferramentas, motores, interruptores e equipamentos em teste; lixamento
elétrico e abrasivo; uso de aquecedores (gés, elétrico, catalitico); motores de
combustdo interna nos quais vapores inflamaveis podem estar presentes;
ferramentas que tem acionamento por energia; equipamentos eletrbnicos ou
elétricos ndo aprovados (que ndo sao intrinsicamente seguros) nos quais possa
existir a presenca de vapores inflamaveis.

3.2.5 - Permisséo para Trabalho a Quente: é uma autorizagdo por escrito e uma
medida de controle que deve ser concluida antes de qualquer trabalho a quente sendo
realizado fora da area livres de incéndio (exemplo: oficinas).

3.2.6 - Periodo de Monitoramento: o acompanhamento periédico, para a area do
ponto de trabalho a quente, pode ser conduzido por uma das seguintes opgdes:

a) cameras de vigilancia periodicamente testada e confiavel;
b) sistema de detec¢éo de fumaca periodicamente testado e confiavel;

c) colaboradores treinados em observador de fogo trabalhando normalmente na
area;

d) o observador e responsavel pelo monitoramento devem ser dedicados.
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Nota 01 : todo monitoramento requer um registro formal, conforme
BA/F/NS015/002 - Registro do Observador de Fogo do Trabalho a Quente.

3.2.7 - Furo a Frio: realizado com furadeira pneumatica na presenca de liquido
refrigerante.

3.2.8 - Corte a Frio: realizado com serra manual na presenca de liquido refrigerante.

3.2.9 - Area Classificada: area na qual uma atmosfera explosiva de gases ou vapores
esta presente ou é provavel a sua ocorréncia a ponto de exigir precaucfes especiais
para a construcao, instalacao e utilizacdo de equipamento elétrico ou servico a quente

3.2.10 Material Inflamavel/Combustivel: Material que entra em ignicdo sob
determinadas condi¢Bes e que podem gerar fogo ou explosao;

Nota 01: O material fibra de vidro (FRP), comumente utilizado na fabricacdo de tubos
e equipamentos & um material combustivel. Desta forma deve ser identificado e isolado
na realizacao de trabalho a quente

Nota 02: Outros exemplos de materiais combustiveis: madeiras, papeis, plasticos,
cabos de fiacdo, borrachas, lonas, racks, 6leos , graxas etc

3.3 - Permissédo para Trabalho a Quente
3.3.1 - Requisitos Gerais

3.3.1.1 - O requisito primario de um programa de Trabalho a Quente é avaliar
alternativas para execucao de trabalho a frio. Na impossibilidade destas
alternativas, avaliar a possibilidade de relocar o servico para areas livres de
materiais combustiveis.

3.3.1.2 - Areas abertas ndo devem ser consideradas necessariamente seguras
para o Trabalho a Quente. Observar proximidade com construcées (prédios ou
salas) a base de materiais combustiveis, exemplos nas Notas 01 E 02.

3.3.1.3 - A Permissdo de Trabalho a Quente ira documentar os passos da
prevencdo da ocorréncia de fogo, tomadas preventivamente, antes de executar o
trabalho a quente.

3.3.1.4 - Avaliar os riscos e perigos para determinar as medidas de controle.
3.3.1.5 - A Permissao de Trabalho a Quente estara anexada a PT geral.

3.3.1.6 - As monitora¢Bes atmosféricas devem ser registradas.
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3.3.1.7 - Ao transitar pelas se¢des da Reducdo, Tratamento Acido, Peptizacéo,
Calcinagdo, Secagem Spray-drier, Secagem de Minério, Caldeiras ou qualquer
outra area classificada, conforme o Mapa atualizado de areas classificadas, nédo
portar objetos eletroeletrénicos que possam gerar faisca ou qualquer outra fonte de
ignicao.

3.4 - Estabelecendo o Trabalho a Quente

3.4.1 - A Permissédo para Trabalho a Quente sera emitida para todos os trabalhos a
quente conduzidos na &rea industrial, exceto nas oficinas de manutencéo.

3.4.2 — O pré-requisito para realizacdo do trabalho a quente na area industrial é: ndo
ser possivel a realizacéo a frio ou transferéncia para area livre de combustiveis ou
inflamaveis;

3.4.3 - Equipamentos que tenham contato com combustiveis ou inflamaveis ou
produtos perigosos (corrosivos, por exemplo) devem ser descontaminados
previamente.

3.4.4 - Trabalho a quente que produza fagulha ou faisca, bem como servi¢os de solda
e esmerilhamento sera permitido apenas nas areas livre de incéndio.

3.4.5 - Se 0 equipamento a ser soldado ou cortado nao puder ser removido, e se o
risco de incéndio da vizinhanca ndo puder ser eliminado, protecbes e cabanas
antichama deverao ser instaladas para conter as fagulhas e faiscas.

3.4.6 - Se o instrumento de medicdo indicar a presenca de inflamaveis ou gases
combustiveis em alguma concentracdo, ou se a concentragdo de oxigénio for maior
que 23 %, a PT ndo sera emitida.

3.4.7 - A PT de Trabalho a Quente nas areas descritas abaixo e no Mapa de area
Classificada atualizado devem obrigatoriamente ter a participacdo do supervisor de
espaco confinado:

a) Laboratorio - Area de Inflamaveis e GLP , Capelas do Laboratério de Pigmentos;
b) Caldeiras — F 4201 , F 4202, Estag&o da Bahia Géas e tubulacdes de gas;

c) Tratamento de Acido — D 0903, D 0904, D 0868, D 0905, D 0906, D 0907, D 0908,
D 0915, D0918, D 0920, D 0921, D 0922, D 0950, D 0951, D 0952, D0953, D 0954,
D0955, G 0901, G 0902, G 0850, G 0907 A/B, G 0908 A/B, G 0909, G 0950, G 0951,

d) Sulfatagéo e Reducgédo - D 0672, D 0650, D 0268, D0269, D0270, D0271, D 0272,
D 0273, D 0274, D 0230, D 0278, D 0279, D 0280, D 0301, D 0245, D 0623, D 0520,
D 0550, D 0621, D 0151, D 0103, D 0104, D 0105, D 0153, D 0106, D 0150, G 0301,
G 0302, G 0622, G 0152, G 0151, ,G 0104, G 0105, G 0109, G 0108, K0231, K 0105,
K 0106, K0152,K 0151, K0103, K0113, K 0114, K 0111, H 0108, H 0152, H 0151, H
0103, H 0104, H 0105, H 0106, H 0101, H 0102, H 0109, H 0110, H 0111, H 0153, H
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0150, T 0259, T 0260, T 0261, T 0111, T 0112, T 0103, T 0104, T 0150, F 0101, F
0103,

e) Galpéao de limalha de ferro;
f) Calcinacao;
g) Spray Drier;

h) Unidade Tratamento de Gases.
3.5 - Responsabilidades
3.5.1 - Emitente

3.5.1.1 - A emissdo da Permissdo de Trabalho a Quente ira requerer trés
assinaturas apenas quando houver necessidade da medicdo de explosividade com
consequente participagao do profissional habilitado. As demais situa¢des que nao
necessitem a medicado e / ou participacéo do profissional habilitado, as assinaturas
do dono da area (operacado) e executantes (contratada ou Tronox) séo suficientes.

3.5.1.2 - Os operadores da area onde sera realizado o trabalho a quente devem ser
comunicados pelo responsavel do servico (emitente da PT).

3.5.1.3 — Inspecionar a area de trabalho a quente conforme figura 1 com potencial
exposicdo a materiais combustiveis, drenos abertos, estruturas de madeira
presenca de residuos

3.5.1.4 - Todos os participantes devem assegurar que todas as condi¢cdes estdo
adequadas para execucdo do trabalho a quente, e aprovam assinando o
documento.

3.5.1.5- Estabelecer um observador de fogo para acompanhamento, e quando
necessario para o periodo de monitoragéo apos a conclusdo do trabalho a quente.

3.5.1.6 - Assegurar gque todos os equipamentos de trabalho a quente (solda e
oxiacetileno) estdo em boas condi¢des e tem todos os dispositivos de seguranca
aplicaveis (por exemplo, valvula corta chama) foram instalados e estao funcionando
adequadamente.

3.5.1.7 - Parar o trabalho se for identificada condicao perigosa.

3.5.1.8 - Inspecionar a area durante a realizacdo do trabalho para garantir
condicbes seguras.

3.5.1.9 — Inspecionar e garantir que 0 equipamento que ira ser utilizado no trabalho
seja adequadamente identificado.

3.5.1.10 - Assegurar que aqueles que estardo executando o trabalho a quente
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entenderam claramente em qual parte do equipamento sera realizado o trabalho.

3.5.1.11 - Todas as permissdes de trabalho a quente devem ser imediatamente
suspensas, quando um alarme de emergéncia for acionado ou quando for
identificado um novo risco durante a atividade. Para a retomada ao trabalho deve
ser emitida nova PT.

3.5.1.12 — O emitente ou responsavel da Tronox por realizar o monitoramento ap6s
uma hora da finalizagdo do trabalho a quente, recebe o formulario
(BA/F/INS015/002) do Observador do Fogo e realiza o monitoramento conforme
item 3.6.2

3.5.1.13 - Avalie as condi¢des climaticas, como ventos fortes, que podem gerar
faiscas, respingos para fora da area de trabalho a quente ( Figura 1) e podem
necessitar de controles adicionais.

3.5.2 - Manutencéo
3.5.2.1 - Assegurar que 0s empregados que executaram o trabalho a quente:
a) tenham todas as ferramentas e equipamentos necessarios;
b) tenham pessoal treinado e qualificado para realizar e avaliar o servico;
c) estejam treinados em como agir em caso de emergéncia.
3.5.3 - Operacgéo

3.5.3.1 - Cancelar a permisséo se uma condig&o de risco aparecer ou houver uma
emergéncia na area onde a tarefa iria ser conduzida.

3.5.3.2 - Parar a tarefa se o observador de fogo deixar o local ou ndo estiver o
tempo todo da execugao da tarefa a quente.

3.5.3.3 - Assegurar que a area estd adequadamente preparada para a execugao
da tarefa, incluindo verificagéo especifica da permissao de trabalho a quente.

3.5.3.4 - Comunicar todos o0s riscos inerentes a area ou equipamento durante o
processo da permissao de trabalho.

3.5.3.5 - Verificar se todas as condi¢des requeridas na Permissédo de Trabalho a
Quente estdo sendo atendidas.

3.5.4 - Executante ou equipe do trabalho a quente

3.5.4.1 - Inspecionar o local de trabalho, a Permissdo de Trabalho a Quente,
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equipamentos e, se condi¢des inseguras forem encontradas, comunicar o pessoal
da &rea de operacao.

3.5.4.2 - Manter-se alerta aos potenciais de risco e comunica¢ao continua com o
observador de fogo, quando aplicavel.

3.5.4.3 - Se o objeto que ira requerer o trabalho a quente ndo pode ser removido,
se todos os riscos ndo podem ser removidos, entdo protecbes deverdo ser
utilizadas (mantas, cortinas de agua, parada de processo, mangueira estendida,
barreira fisica, etc.,) para confinar a fonte quente, fagulha ou similar, e proteger o
risco de fogo irremovivel.

3.5.4.4 - Assegurar que todas as condi¢es requeridas na Permissédo de Trabalho
a Quente sdo mantidas.

3.5.4.5 - Atender as instru¢des do observador de fogo para interromper o servico.
3.5.4.6 - Limpar a &rea quando completar o trabalho.
3.5.5 - DISEG

3.5.5.1 - Auditar o preenchimento da permissdo complementar de trabalho a
quente.

3.5.5.2 - Manter em arquivo a cépia de permissao para trabalho a quente pelo prazo
de 3 (trés) meses.

3.5.5.3 - Avaliar o atendimento a esta norma anualmente.
3.5.5.4 - Assegurar equipamentos de medigdo em conformidade.

3.5.5.5 - Atender consultas sobre permissbes de trabalho a quente, quando
requerido.

3.6 - Observador de Fogo
3.6.1 - Atribuicdes

3.6.1.1 - Assegurar condicdes iniciais seguras e garantir a continuidade durante a
execucdo da tarefa;.

3.6.1.2 — Conhecer o trabalho a ser realizado e como afeta ou é afetado pelo
trabalho a quente.

3.6.1.3 — Conhecer o0s procedimentos adequados para interromper o0
funcionamento dos equipamentos utilizados no trabalho a quente em caso de
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emergéncia.

3.6.1.4 - Deve ter equipamento de extingdo do fogo disponivel, ser treinado e pronto
para uso.

3.6.1.5 - Garantir a presenca do observador desde a abertura da PT até uma hora
apos o seu fechamento.

3.6.1.6 - Parar a tarefa se o0 alarme de emergéncia soar, se condi¢des inseguras se
desenvolverem ou se as condigdes iniciais ndo forem mantidas. O pessoal da
operacédo deve notificar o executante se ocorrer alguma destas condi¢cdes.

3.6.1.7 - Deve estar familiarizado com o acionamento da Brigada de Emergéncia e
ter um bom entendimento de quando debelar o principio de incéndio.

3.6.1.8 — Antes do inicio do servico deve verificar passagens no piso, fendas em
torno das tubulacdes e quaisquer aberturas que possam conter e/ou ocultar algum
material combustivel e solicitar isolamento;

Nota 03 : O observador de fogo ndo podera realizar outras tarefas que venham a
comprometer o seu dever de observar e garantir que qualquer principio de incéndio
sera identificado e debelado imediatamente.

3.6.1.9 — Pode atuar em principios de incéndio. Deve tentar apagar o principio de
incéndio se essa tentativa se mostrar segura e solicitar apoio da Brigada de
Emergéncia;

3.6.1.10 — Acompanhar existéncia de material combustivel e monitoramento de
explosividade, caso exista possibilidade de exposicdo a inflamaveis, num raio de
11 metros e paralisar o servico caso necessario;

3.6.1.11 - Seguir recomendacdes da Figura 1:

Figura 1
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Durante o servigo

— —— as centelhas
Remover os materiais combustiveis geradas devem ser

ou m_ﬂamave\s, que puc’lerem ser confinadas no
mOVld('ISJ para fora da drea interior da cabana e
inflamavel.

Transferir todos os equipamentos,
que serdio usados e que puderem
ser movidos, para uma area
isenta, ou usar uma protecdo a fim
de minimizar o contato com a
fonte de ignicéo.

avaliadas
11 m (35 ft) periodicamente
durante a atividade.

11 m (35 fi)

0 Vigia deve se posicionar com o extintor préximo a érea de risco potencial e conhecer os meios de comunicacdo de emergéncia
préximos a realizacdo do trabalho a quente.

3.6.1.12 — O observador de fogo pode ser um dos envolvidos na atividade desde
gue atenda aos requisitos , sendo proibido se ausentar da frente de servico sem
deixar um substituto com capacidade similar;

3.6.1.13 — Quem opera o equipamento ou ferramenta que é a fonte de ignicdo nao
pode acumular a funcéo de observador de fogo.

3.6.1.14 — O Observador de Fogo deve monitorar a area definida na figura 01 via o
formulario BA/F/INS015/002 até uma hora apds a finalizacéo do trabalho a quente
e devera passar esse formulario para a operacao continuar o monitoramento por 3
horas conforme o formulario.

3.6.2 — Necessidade do Observador de Fogo e Monitoramento

3.6.2.1 — Qualquer trabalho a quente em areas classificadas, conforme determina
o item 3.4.8 e/ou 0 mapa atualizado de areas classificadas devera ter a presenca
do Observador de Fogo desde a liberacdo da PT até uma hora apdés finalizacao do
trabalho a quente. Apés uma hora da finalizacédo do trabalho a quente o local devera
ser monitorado via o formulario BA/F/INS015/002 por um integrante da area
durante o periodo de 3 horas, ou um monitoramento alternativo como definido no
item 3.6.2.3

3.6.2.2 — Trabalho a quente que possa gerar: arco elétrico, escoria de soldagem,
escoria de corte, respingo de soldagem e ou chama aberta devera ter a presenca
do Observador de Fogo na area industrial e armazéns da expedigéo e almoxarifado,
mesmo que ndo seja area classificada desde a liberacdo da PT até uma hora
apos finalizac&o do trabalho a quente. Apés uma hora da finalizagéo do trabalho a
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quente o local devera ser monitorado via o formulario BA/F/INS015/002 por um
integrante da area durante o periodo de 3 horas.

Lista de tarefas da PT Permisséao de Trabalho a Quente que caracterizam o nivel
de energia defina acima:

e Uso de maquina de solda;

e Uso de macarico para corte e solda;

e Uso de maquina de plasma;

e Uso de lixadeira;

e Uso de esmerilhadeira com disco de corte
e Uso de serra circular.

Nota 04 : os critérios para as determinacdes dos itens 3.6.2.1 e 3.6.2.2. foram
analisados com base no contetdo da Tabela 01 do FM Global Loss Prevention
Data Sheets 10.3 — para materiais de construcdo combustivel sem cavidades
ocultas e com baixa carga de combustivel para area ndo caracterizada como area
Classificada.

3.6.2.3 — A funcéo de observador de fogo e monitoramento podera ser substituido
por sistema portéatil e/ou sistemas de TV com os seguintes requisitos atendidos:

e Existéncia de um sistema de alarme monitorando area/volume com raio de
11 metros da fonte do trabalho a quente(Ver figura 01);

¢ Atendimento da Brigada de Emergéncia dentro de um intervalo de 3 minutos
apos o inicio do alarme de emergéncia;

e Ter sistemas e equipamentos de atendimento a emergéncia com
disponibilidade em condicBes operacionais efetivas;

e Um observador deve ser designado para realizar o monitoramento via
monitor e o sistema de alarme, inclusive com necessidade do treinamentos
especificos;

e As atribuicdes definidas no item 3.6.1 devem ser atendidas.

3.7 - Prevencéo e Protecdo a Incéndio
3.7.1 - Precauc®es Gerais

A seguir sdo feitas consideracdes basicas de precaucdes e protecdes a incéndio
gue devem ser entendidas antes do inicio do trabalho a quente:

3.7.1.1 - Onde praticavel o trabalho a quente deve ser realizado nas oficinas e em
areas abertas e que séo livres de materiais combustiveis ou inflamaveis.

3.7.1.2 - Qualquer equipamento que possua inflamavel ou combustivel, ou
contaminado com materiais perigosos deve ser descontaminado antes que seja
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transportado para oficina ou outras areas designadas. A descontaminacgéo deve ser
verificada antes de realizar qualquer trabalho a quente sobre o equipamento.

3.7.1.3 - Atividades de trabalho a quente que podem produzir fagulhas, faiscas
resultantes de corte ou solda, serdo permitidas apenas em areas livre de incéndio.

3.7.1.4 - Se o objeto a ser soldado ou cortado ndo pode ser removido, e se todos
os riscos de incéndio na vizinhanga ndo podem ser eliminados, entéo protec¢des ou
barreiras devem ser instaladas para conter as faiscas e fagulhas.

3.7.1.5 - Quando operacdes de solda ou corte sdo realizadas nas areas
operacionais, barreiras deverdo ser feitas acima ou abaixo dos niveis da area do
trabalho que esta sendo executado para alertar e sinalizar os riscos potenciais das
faiscas e fagulhas.

3.7.1.6 — O monitoramento de gases inflamaveis e combustiveis deve ser
conduzido com frequéncia suficiente para assegurar as atividades de trabalho a
guente, seguras. O monitoramento deve ser conduzido antes de reiniciar atividades
de trabalho a quente, apds algumas interrupcdes (se necessario), se a avaliacao
de risco determinar monitoramento continuo de gases inflamaveis ou combustiveis.

3.7.1.7 - Se as precauc¢bes acima ndo puderem ser atendidas, as operacbes de
trabalho a quente ndo devem ser realizadas sem uma nova avaliagdo de meios
alternativos de protecéo, requerendo aprovacao da chefia da area.

3.7.1.8 - Umedecer as partes combustiveis qgue ndo possam ser removidas nem
cobertas com mantas antichamas ou superficie protetoras.

3.7.1.9 - Areas classificadas nunca serdo consideradas livres de incéndio.

3.7.1.10 - Tubulacdes e equipamentos metélicos, que estejam em contato com
acido (ou licor), com possibilidade de ter hidrogénio aprisionado, a monitoracdo da
explosividade deve preceder o trabalho a quente. Quando a monitoragdo de
explosividade interna for possivel, realizar furo exploratério para inser¢cao da sonda
de monitoragdo. O furo exploratério deve ser realizado a frio.

3.7.1.11 Alguns trabalhos a quente podem requerer mais de um observador de
fogo, quando ndo existe uma boa visibilidade ou pontos cegos na area de trabalho
a quente (figura 1)

3.8 - Sistemas e Equipamentos de Processo

3.8.1 - Sistemas e equipamentos de operagdo podem conter materiais inflaméaveis ou
combustiveis e devem ser adequadamente isolados e descontaminados antes da
Permissdo para Trabalho a Quente. O emitente deve verificar o isolamento e a
descontaminacgdo. A instrumentacdo utilizada para verificar a descontaminacdo deve
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ser aferida antes do inicio da operacao.

3.8.2 - Em situac¢des onde sistemas de tubulacdo ou outros equipamentos de processo
nado podem ser isolados ou totalmente descontaminados, precaucdes alternativas
COMo a purga com gases inertes, devem ser estabelecidas para assegurar que a solda
ou o corte podem ser realizados com seguranca. Quando forem usados gases inertes
para purgar devem ser tomadas precaucdes para assegurar que os trabalhadores néao
sejam expostos aos gases da purga.

3.8.3 Sempre que possivel, use métodos frios alternativos ao trabalhar com tubulacdes
revestidas de borracha ou plastico e/ou equipamentos de processo

3.8.4 Se um trabalho a quente estd sendo executado em uma tubulacdo ou
equipamento que esta em purga (N2 , Ar etc), tenha atengcdo com potencial de
faiscas/respingos que se deslocam para fora da area de trabalho a quente (Figura 1)
gue nédo esta sendo monitorada.

3.9 - Trabalho a Quente em Espaco Confinado

3.9.1 - Todo trabalho a quente em espaco confinado requer Permissdo de Trabalho
Complementar — Espaco Confinado.

3.9.2 - Quando se tratar de servi¢o a quente dentro de um espaco confinado, (vasos,
tanques, equipamentos, etc.), 0 emitente da Permissao para Trabalho devera ser o
Supervisor de Entrada que deverd estar em conformidade com a BA/NS014 - Entrada
em Espaco Confinado.

3.9.3 - Quando trabalhos de soldagem forem suspensos por um periodo, durante o
almoco ou parada em tempos similares, a maquina de solda devera ser desconectada
da energia elétrica e os cabos desconectados.

3.9.4 - Quando trabalhos de oxiacetileno ou solda forem suspensos por um periodo,
durante o almogo ou parada em tempos similares, a caneta e as mangueiras deveréo
ser removidas ou desconectadas do cilindro de gas.

3.9.5 - Precaucdes deverdo ser implementadas para assegurar que materiais
combustiveis potenciais dentro do espaco confinado, tais como polimeros residuais,
materiais inflamaveis, materiais de embalagem, e outros, estdo protegidos das
atividades a quente, considerando area livre de incéndio.

3.9.6 - Alcancar Limite Inferior de Explosividade igual a 0%.

3.9.7 - Precaucgbes devem ser implementadas e irdo requerer ventilagdo adequada e /
ou protecdo respiratdria no espaco confinado quando risco potencial a respiracao
resultar da atividade. Estes riscos podem incluir e ndo se limitam a: poeira e
particulados, vapores e fumos resultantes de solda e corte, ou gases inertes usados
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no processo de soldagem.

3.9.8.- Todo trabalho a quente em Espaco Confinado requer Observador de Fogo que
devera ser o proprio observador do Espaco Confinado.

3.10 - Treinamento

3.10.1 - Todos os empregados e contratados devem ser treinados nesta norma de
Trabalho a Quente, incluindo as respectivas responsabilidades, procedimentos, tarefa
do observador e requerimentos gerais.

3.10.2 - Os empregados envolvidos em trabalho a quente seréo treinados se a auditoria
indicar que a norma nao esta sendo seguida ou se a norma for modificada.

3.10.3 - A responsabilidade pelo treinamento € da linha gerencial, com cada
departamento definindo as necessidades de treinamento para seu pessoal e
informando a area de treinamento.

3.10.4 - O retreinamento deve ser feito no minimo a cada 3 anos, conforme SHE 214.
3.10.5 - O Anexo | traz o contetdo do treinamento do observador de fogo.
3.11 - Avaliacédo dos Trabalhos a Quente

Periodicamente devera ser avaliada a conducéo das atividades do trabalho a quente,
através de auditoria, para assegurar que 0s requerimentos estao corretos e sendo
seguidos. Para tanto, o formulario de avaliacdo deverd ser preenchido, conforme
BA/F/NS015/001. Esta avaliacado pode ser feita pela DISEG ou pela supervisédo da area
onde o servigo estad sendo executado. Quaisquer desvios sistematicos deverdo fazer
parte do plano de agao.

4 - ANEXOS
Anexo | - Conteudo do Treinamento do Observador de Fogo

Todo empregado ou contratado, designado como observador de fogo deve ser
treinado no que segue:

1 - Os principios de comportamento do fogo, as diferentes classes de fogo e dos
agentes extintores e métodos de extin¢cdo de incéndios;

2 - Prética de combate a incéndio;

3 - Reconhecimento dos efeitos adversos a saude que podem ser causados pela
exposicao ao fogo;
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4 - Caracteristicas fisicas da area do trabalho a quente;
5 - Os riscos associados com as atividades do observador de fogo;

6 - Equipamentos de protecédo individual necessérios para executar de forma
segura as atividades de observador de fogo;

7 - O uso de equipamento de protecdo individual;

8 - A selecdo e 0 uso de extintores e mangueiras que podem ser usados pelo
observador de fogo na area de trabalho;

9 - A localizacéo e uso de barreiras;

10 - O significado da comunicacédo para o observador de fogo;

11 - Quando e como iniciar o procedimento de alarme de incéndio;

12 - Plano de Resposta a Emergéncia e evasao;

13 - Quando alertar as outras pessoas a sairem da area do trabalho a quente:
a) o observador de fogo percebe uma condi¢éo insegura;

b) o observador de fogo percebe que o empregado que esta no trabalho a
guente esteja em perigo, e

¢) se o alarme de emergéncia for acionado.

14 — Papeis e Responsabilidades do Observador de Fogo.
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