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1-OBJETIVO

Este Norma estabelece os requisitos minimos para as interven¢des em linhas, vasos e
equipamentos de processo, a fim de garantir a salvaguarda do publico, dos empregados,
do meio ambiente e dos bens da empresa.

2 - CAMPO DE APLICACAO

Estes requisitos sdo aplicaveis a empregados e contratados em todas as plantas e da
Tronox que efetuem trabalhos em linhas e equipamentos de processo ou de utilidades.

Excec0es - as excecgbes ao regulamento de intervengdes em linhas incluem:

a) engates para mangueiras utilizadas rotineiramente para operag6es de carga /
descarga de caminhdes tanques, apés a abertura inicial do capou flange cego no final
da linha;

b) engates para mangueiras utilizadas para a conexao / desconexdo de ferramentas
pneumaéticas;

c) pontos de alivio projetados que podem ser abertos sem o auxilio de ferramentas (tais
como vents, valvulas de purga de vapor, drenos, etc.);

d) conexao / desconexao rotineira de cilindros de gés analitico, cilindros de gas para
soldas, cilindros de ar respiravel, cilindro de cloro, etc.;

€) equipamentos novos durante a fase de testes, antes da liberacdo do trabalho, que
utilizem materiais ndo perigosos, antes de serem entregues a producao.

3 - DESENVOLVIMENTO DO ASSUNTO
3.1 - Defini¢cdes

3.1.1 — Intervencdo - refere-se a qualquer trabalho que comporte a desconexéo,
separacao, remogao ou acesso a linhas, vasos ou equipamentos de processo ou de
utilidades que contém ou pode conter material perigoso ou nao perigoso, material
desconhecido ou material que seja fonte de energia. Incluem-se nisso: desacoplar
flanges, remover / inverter raquetes / “figuras 8”, abrir dispositivos de desengate rapido,
desatarraxar tubos ou pecas rosqueadas, remover conexdes, filtros, etc.

3.1.2 — Tubulacdes: inclui todos os tubos de processo e de utilidades,
independentemente de qual seja 0 material de que sdo constituidos (metal, plastico,
vidro, etc.). Nas tubulagdes inclui-se qualguer parte do sistema, tais como flanges,
conexoes, valvulas e bombas.

3.1.3-IPVS - Imediatamente Perigoso para a Vida ou a Saude: é toda atmosfera
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gue represente uma ameaca imediata a vida, que possa causar efeitos irreversiveis
sobre a saude ou que possa prejudicar a capacidade de uma pessoa escapar de uma
atmosfera perigosa.

3.1.4 - Furo de Inspecéo: ainstalacdo de um pequeno furo de 1/8” polegada de
didmetro, perfurado na tubulacdo ou componente de tubulagéo utilizando medida de
controle (ex.: agua para resfriar e evitar faisca ou fagulha, broca de bronze, para
tubulagdes de fluidos inflamaveis, ou que possam gerar hidrogénio, ou outro gas
inflamavel como produto de corrosdo ou decomposi¢ao de material organico).

3.1.5- Zona de Exclusdo: é uma area definida, que tenha sido isolada e sinalizada,
onde a entrada é proibida exceto para as pessoas autorizadas.

3.1.6 - Materiais Perigosos: sdo materiais que em virtude de suas caracteristicas
(corrosivos, toxicos, inflamaveis, altas temperaturas, etc.) podem causar lesdes graves
no caso de uma exposicdo aguda. O Anexo | - Tabela de Produtos Perigosos lista os
materiais perigosos para efeito desta norma na planta da Bahia.

3.2 - Responsabilidades

3.2.1 - ADISEG e o0 RH Treinamento devem desenvolver e implementar programas de
treinamento que garantam a efetiva aplicacdo desta Norma.

3.2.2 - A DISEG deve auditar semestralmente o cumprimento desta norma com 0s
empregados da Tronox e contratadas.

3.2.3 - O DEPRO e 0 DENGE devem criar condi¢Bes adequadas e fazer cumprir as
exigéncias desta norma.

3.2.4 - DENGE / Contratos devem implementar medidas que garantam que todos os
contratados envolvidos em atividades de intervengdo em sistemas conhecam e
cumpram as determinagdes da norma, sendo o cumprimento da mesma, de
responsabilidade do gestor especifico de cada contrato.

3.2.5 - Os empregados da Tronox e contratadas que efetuam intervencdes em linhas
sédo responsaveis pelo cumprimento das praticas e procedimentos de trabalho seguros
prescritos, certificando-se de que tenham sido tomadas as precaucfes necessarias
para minimizar os riscos, incluindo a utilizagéo de equipamentos de protecéo
individual.

3.3 - Requisitos Gerais

3.3.1 - Preparacdo: as seguintes condi¢cdes minimas devem ser atendidas antes da
primeira intervencdo de uma linha, vaso ou equipamento mecéanico de processo ou de
utilidades (referidos a seguir como “sistema”):
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3.3.1.1 - O sistema deve ser parado e preparado para o servico, pelo pessoal de
Operacdo, seguindo os procedimentos operacionais da planta e / ou as praticas
estabelecidas existentes. Os procedimentos de parada do sistema devem incluir o
seguinte:

a) Sempre que possivel as linhas e os equipamentos a elas associados, devem
ser drenados e purgados.

b) Onde forem aplicaveis, as linhas devem ser lavadas com jato de ar, ou agua,
para remover residuos de substéncias quimicas ou facilitar a drenagem.

Observacbes:

1 - Antes de utilizar agua para lavar as linhas, devem ser avaliados os efeitos
residuais da agua na tubulacéo sobre as substancias quimicas presentes na
linha.

2 - Devem-se adotar precaucdes especiais ao utilizar o Nitrogénio para
purgar linhas dentro de espac¢os confinados ou para purgar vasos.

c) A seguranca das condi¢des de processo deve ser verificada através de
instrumentos (manémetros, oximetros, explosimetros, etc.).

d) As areas operativas e / ou de transito adjacentes devem ser isoladas
conforme necessario, determinando areas de exclusdo para manter as
pessoas afastadas das atividades de intervenc¢éo da linha, inclusive nos pisos
superior e inferior, se necessario.

3.3.2 - O sistema deve ser isolado em conformidade com as normas de seguranga
existentes, tais como: Permisséo para Trabalhos a Quente, Entrada em Espacos
Confinados, Travamento, Etiquetagem e Verificacdo, além da Permisséo de Trabalho.

3.3.3 - As valvulas automaticas de controle ndo devem ser utilizadas como valvulas de
isolamento a menos que, nao hajam valvulas manuais instaladas. Caso seja
necessario utilizar uma valvula automética para o isolamento, deve-se verificar que ela
esteja na posicao correta (totalmente fechadas) e torna-la inoperante travando-a
fisicamente ou desconectando-a do sistema de ativacao elétrica, pneumatica ou
mecanica. Apés a desativacao do sistema elétrico, pneumatico ou mecanico, confirmar
se a valvula esta na posicao fechada.

3.3.4 - Para servicos com materiais perigosos: o sistema deve ser despressurizado
e drenado, sendo purgado quando possivel e utilizando uma substancia ndo perigosa
apropriada (ar, agua, etc.).

3.3.5 - As devidas Permiss@es de Trabalho devem ser emitidas (Entrada em Espacos
Confinados, Trabalhos a Quente, Permissdo de Trabalho Geral etc.), conforme
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aplicavel. Como parte do processo de permisséao, todos os empregados envolvidos no
trabalho de atividade de intervencédo de linha ou equipamento devem revisar o
travamento, verificar que os devidos drenos e vents estdo abertos e desobstruidos,
verificar se a linha ou sistema foi esvaziado, despressurizado e descontaminado, para
enfim aplicar seus cadeados e etiquetas “Nao Utilizar”, conforme a Norma BA/NS024 —
Padrdo de Travamento, Etiquetagem e Verificagdo.

3.3.6 - Devem ser identificadas as exigéncias de Equipamentos de Protecdo Individual,
atendendo a BA/NS001 — Uso e Fornecimento de EPIs. Os EPIs devem ser claramente
identificados na Permissao de Trabalho - PT e comunicados a todos os empregados
envolvidos no trabalho de intervencao.

3.3.7 - Caso haja previsao de realizar trabalhos a quente, deve ser verificada em todas
as linhas e sistemas de inflamaveis e de combustiveis a possivel existéncia de
hidrocarbonetos ou de outros gases inflaméaveis, na saida do vent e na area em geral,
devendo ser conferida a auséncia de inflaméaveis. Em todas as Permissdes de
Trabalho devem ser especificadas detalhadamente as precauc¢fes especiais quando
da realizacdo de trabalhos a quente em linhas ou equipamentos que contenham
substancias acidas, devido a possibilidade de liberagao de Hidrogénio (gés inflamavel),
causado pelo processo de corrosao do metal pelo acido. Qualquer linha ou chapa
sobreposta no costado / base de tanques de substancias acidas que precisar ser
cortada e para a qual ndo seja possivel verificar a auséncia de inflamaveis deve ser
cortada a frio. Um furo de inspecao deve ser feito antes do corte e solda da linha, onde
a auséncia de inflamaveis nao possa ser verificado.

3.3.8 - Nos servigos que envolvam corte ou solda de chapas sobrepostas no costado
ou base de tanques que contenham fluidos perigosos, ao se iniciar a intervencéo, a
abordagem deve ser de sempre, considerar que o sistema esteja cheio, energizado ou
pressurizado, agindo, portanto, de forma preventiva e avaliando o risco antes de iniciar
o trabalho.

3.3.9 - Devem ser tomadas as devidas providéncias, apropriadas para as substancias
guimicas envolvidas, para controlar qualquer vazamento de liquido ou emisséo de
gases / vapores que possa vir a ocorrer durante as operagdes de intervencdo no
sistema. Tais providéncias podem incluir baldes, containeres, circuladores de ar,
mangotes, materiais para lavagem ou diluentes / neutralizadores (cal), Liquido Gerador
de Espuma (LGE) etc. As providéncias para o controle devem ser suficientes para
controle das quantidades maximas estimadas de substancias que possam estar
presas na linha de processo ou sistema de vasos. Em caso de emisséo de gases,
antes de qualquer intervencdo devem-se posicionar as mangueiras para aspiracao,
cercados para aumentar a eficiéncia de captura e / ou outros dispositivos de captacao.

3.3.10 - Extintores de incéndios e outros equipamentos de seguranca devem ser
colocados na area onde ocorreréa a intervencgao caso isto seja considerado necessario,
em funcdo do conteudo do sistema e da natureza do trabalho a ser realizado e / ou
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para o cumprimento das exigéncias da permissao (Permisséo de Trabalho Geral,
Permisséo para Trabalhos a Quente, etc.).

3.3.11 - Areas de risco potencial (zonas de exclusdo) devem ser isoladas conforme as
normas de seguranca da planta. Nestas areas néo sera permitida a presenca de
qualquer pessoa que nao esteja envolvida no trabalho de intervengéo. Caso exista o
risco potencial de que emissdes ou outros agentes perigosos ultrapassarem a zona de
exclusdo, os empregados devem ser informados antes da interveng¢éo por meio de
sirenes, comunicacao verbal ou outros meios.

3.3.12 - Efetuando a Intervencdo Propriamente Dita: as seguintes condi¢bes
minimas devem ser atendidas durante a fase inicial da intervencao:

3.3.12.1 - Um representante do “dono” do equipamento deve estar presente no
momento da primeira abertura.

3.3.12.2 - O supervisor de operacao / operador lider, supervisor de manutencao ou
o responsavel / operador do equipamento deve revisar, juntamente com 0s
empregados que vao efetuar a intervencéo na linha, os procedimentos apropriados
para a execuc¢ao da intervencédo na linha, garantindo que existam as devidas
protecdes individuais e coletivas (se aplicavel), avaliar a necessidade da
supervisdo estar presente durante a fase inicial de intervencao na linha.

3.3.12.3 - Ao se iniciar a intervencao, a abordagem deve ser de sempre, considerar
gue o sistema esteja cheio, energizado ou pressurizado, agindo, portanto, de forma
preventiva e avaliando o risco antes de iniciar o trabalho de desconex&o, adotando
uma posicao adequada para realizar o trabalho, fora da linha de fogo.

3.3.12.4 - Atividades envolvendo intervengdo em linhas, contendo materiais /
produtos perigosos ou agua, € obrigatorio o uso de 6culos de seguranca ampla
visdo, protecao facial (no caso de uso de balaclava), luvas, botas e protecdo
completa para o corpo inteiro resistente a produtos quimicos, incluindo capuz (PVC
ou balaclava) na primeira intervencao.

3.3.12.5 - Todos os EPIs exigidos devem ser utilizados por todos os empregados
envolvidos nos trabalhos iniciais de intervencdo em linhas (qualquer pessoa dentro
da zona de excluséo).

3.3.12.6 - Para trabalhos com temperaturas acima de 49° C utilizar 6culos de
seguranga ampla visdo, protecéo facial, luvas, botas e protecdo completa para o
corpo inteiro a prova de altas temperaturas, assim como capuz de prote¢ao quimica
(PVC ou Balaclava).

3.3.12.7 - As citadas instrucfes devem ser aplicadas em trabalhos como
intervencao inicial de linha e tubulagéo, inicio do fluxo / presséo apds a conexao de
tubulacdo, remocdo de bombas submersas, remocéo de serpentinas em tanques,
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desativacao de tanques, remocao de bloqueios de linhas / equipamento, etc.

3.3.12.8 — O executante devera ficar o mais afastado possivel do ponto a ser aberto
durante o inicio da intervenc¢éo. No caso de intervencao num flange, devem-se
folgar primeiramente as porcas que ficam do lado oposto ao de quem executa o
trabalho (fora da linha de fogo).

3.3.12.9 - Os empregados que ficam dentro da zona de exclusdo devem
permanecer afastados da linha de fogo ou afastar-se dela antes da intervengéo
inicial.

3.3.12.10 - Conexdes rosqueadas ndo devem ser utilizadas como pontos de
intervencdo inicial numa linha, a menos que nao exista outra opgao.

3.3.12.11 - Qualquer material emitido para o meio ambiente deve ser
imediatamente controlado.

3.4 - Requisitos Especiais

3.4.1. - Sistemas Que Ndo Possam Ser Despressurizados, Purgados, Isolados ou
em Que N&o Possa ser Garantida a Preparacdo Segura: antes da intervencao
devem ser atendidas as seguintes condigdes:

3.4.1.1 - Deve-se realizar uma avaliagdo de riscos (conforme BA/P.77.S.035)
detalhada e deve ser estabelecido e aprovado um procedimento ou plano de
trabalho de intervencao especifico, por parte das geréncias de producédo e de
manutenc¢do da planta, antes de se dar inicio aos trabalhos no sistema. Esta
aprovacgao pode ser feita de modo remoto (documentada eletronicamente), na
impossibilidade de contatar o gerente, esta autorizagdo podera ser feita pelos
chefes de divisdo da producdo e manutencéo das areas afetadas. O procedimento
ou plano de trabalho especifico deve também tratar de todos os EPIs exigidos.

3.4.1.2 - Como parte da avaliacéo, o sistema deve ser analisado para determinacéo
do ponto de menor risco, onde se iniciara a intervencao.

3.4.1.3 - Para definicdo dos EPIs e outras medidas de controle deve-se assumir
sempre as piores condi¢des possiveis de ocorrer.

3.4.1.4 - Todas as pessoas devem ter familiaridade com o uso adequado de
técnicas seguras, ferramentas, EPIs e materiais isolantes e protetores especiais.

3.4.2 - Sistemas Que Possam Estar Entupidos: em caso de intervengédo em
sistemas que apresentem indicios de entupimento (impossibilidade de purgar ou
atravessar com jato), devem ser adotadas as seguintes precaucoes:

3.4.2.1 - Deve-se realizar uma avaliacao de risco completa e, caso existirem riscos
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potenciais (envolver material perigoso), deve ser estabelecido e aprovado pelas
geréncias de producao e manutencdo da planta um procedimento especial, antes
de se dar inicio aos trabalhos no sistema. Esta aprovacao pode ser feita de modo
remoto (documentada eletronicamente), na impossibilidade de contatar o gerente,
esta autorizacdo podera ser feita pelos chefes de divisdo das areas afetadas.

Neste caso (materiais perigosos) devem também ser documentados e incluidos no
procedimento especial os seguintes itens:

a) esquema da tubulagéo / equipamento mostrando pontos de abertura /
flanges que oferegcam o menor risco;

b) expectativa do volume a ser drenado, meio para coleta e disposic¢ao final;
c¢) EPI para a pior situacdo de exposicao;
d) isolamento / barricadas;

e) chuveiros de emergéncia / porte de Diphoterine, estacao fixa de Diphoterine
/ posicionamento de extintores;

f) OBE de sobreaviso.

3.4.2.2 - Deve-se tentar remover 0 entupimento, com vapor ou agua, etc., antes de
efetuar a intervengéo.

3.4.2.3 - Se for possivel, devem ser utilizadas valvulas para isolar o segmento
entupido e pontos através dos quais a linha possa ser drenada.

3.4.2.4 - Uma vez que a secao de tubulacéo entupida tenha sido isolada, as secdes
a montante e jusante desta devem ser purgadas e drenadas. Se a linha continha
uma substéancia inflamavel, devem ser efetuadas leituras para verificacao do Limite
Inferior de Explosividade (LEL).

3.4.2.5 - Todas as providéncias para assegurar-se de que ndo exista pressao a
montante do entupimento deverdo ser tomadas antes da abertura de qualquer linha
gue se suspeite entupida.

3.4.3 - Atmosferas IPVS: quando existir o risco potencial que se desenvolva uma
atmosfera IPVS, como no caso em que seja necessario ar respiravel para realizar uma
intervencdo num sistema que contenha Cloro, CO, SO, ou outras substéncias
guimicas perigosas a vida ou Oxigénio fora da faixa (19,5% a 23%), devem ser
atendidas as seguintes condi¢fes especiais:

3.4.3.1 - Manter uma ou mais pessoas, agindo como observador de seguranca, do
lado de fora da atmosfera IPVS, preparados e equipados para intervir em uma
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emergéncia. A(s) pessoa(s) situada(s) fora da atmosfera IPVS devera(ao) ser
treinada(s) e equipada(s) com os EPIs necessérios para efetuar com eficiéncia
resgates emergenciais (brigadistas).

3.4.3.2 - Manter-se a comunicacao visual, verbal ou por sinais entre o(s)
empregado(s) na atmosfera IPVS e a(s) pessoa(s) situada(s) fora da atmosfera
IPVS.

3.4.3.3 - Os equipamentos especiais de resgate, conforme definido na BA/NS006 —
Protecdo Respiratoria, devem ser providenciados e devidamente posicionados
antes da intervengao.

3.4.3.4 - Deve ser desenvolvido um plano geral de resgate para intervengdes em
atmosferas IPVS, o qual sera revisado e atualizado anualmente para refletir as
mudancas nas condi¢des da planta, as mudancas nos procedimentos de
intervencéo, as exigéncias de EPIs e as mudancgas na legislacdo ou normas
corporativas.

3.4.4 - Bloqueio para remog¢é&o de instrumentos e / ou valvulas: toda intervencgéo para
remocéo de instrumentos e valvulas, o bloqueio devera ser realizado com a
participacao conjunta do instrumentista e operador da area.

3.5 - Ap0s a Intervencéo Inicial

3.5.1 - Uma vez que o sistema esteja aberto e purgado, as emissdes tenham acabado
e as condi¢des de seguranca o permitam (verificando-as através do monitoramento do
ar, caso for necessario), os empregados podem passar para um nivel de menor
protecdo do EPI, conforme indicado na BA/NS001 — Uso e Fornecimento de EPIs.

3.5.2 — Para atividades envolvendo licor hidrolisado, acido sulflirico, soda caustica ou
gualquer outro produto perigoso, é obrigatéria a utilizacao de todo o conjunto de
protecdo quimica (capuz, balaclava, protecao facial, cal¢ca, macacéo, luvas e blusao)
até que tenha a certeza que a linha ou equipamento esta totalmente drenado.

3.5.3 - Caso a linha esteja sujeita a entupimentos ou retencéo de vapores, ou quando a
intervencao inicial é efetuada num sistema de tubulacdo complexo ou de grande
extensado, pode ser necessario efetuar varias intervencdes iniciais antes de passar
para um nivel de menor protecéo nas exigéncias de Equipamentos de Protecao
Individual.

3.5.4 - E obrigatéria a instalacéo de flange cego apds a retirada de um instrumento ou
componente de uma linha de processo, nos casos em que o0 servi¢co nao foi concluido
e/ou 0 componente n&o retornou para sua posi¢ao original.

3.6 - Capacitacdao
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Todos os empregados da manufatura devem ser treinados anualmente na norma de

intervencé@o em linhas e equipamentos de processo, incluindo as respectivas
responsabilidades, procedimentos, requerimentos gerais e especiais.

4 — ANEXOS

Anexo | — Tabela de Produtos Perigosos

o Tabela de Produtos Perigosos
TR 0 N Ox ).A.< Anexo | das BA/NS040 - BA/INS041 e BA/NS048

CORROSIVOS

Acido Sulftrico _|Acido concentrado para diluigdo 40 H,SO, <985
Sulfato de Aluminio [Solucéo de Sulfato de Aluminio 40 H>SO, 19-24
Cal Hidratada __|Suspenséo de Cal hidratada (ETA) 30 Ca(OH), < 20,0
DUTIL Soda caustica concentrada para diluicdo 40 NaOH <50,0
Hidr6xido de Sodio  [Solucio alcalina para regeneracéo de resinas 40 NaOH <40
Solugéo diluida de Hidréxido de Sédio (Semeadura Priméria) 40 NaOH 11,0
P Aci iluica 40 HCI < 30,0
Acido Cloridrico Acido concentrado para diluicdo
Solugéo acida para regenera(i‘éo de resinas 40 HCI < 50
Acido concentrado para sulfatacéo 40 H2SO4 < 98,5
o i I i 80 H,SO 32-35
DILIC Acido Sulfarico Licor dissohido 2o
Licor hidrolisado 108 - 110 H>SO, 26 -27
Mistura Acida / Minério 45 H,SO5 <985
_
) . o 40 H,SO. <98,5
Acido Sulfirico Acido concentrado para tratamento &cido 250,
Polpa tratada (DIPIG) 80 H,SO, 25-85
o i ari 105 HCI 6,0-7,0
Acido Cloridrico F"olpa peptizada (Semeadura Secundaria)
DIPIG Acido concentrado para diluicéo 40 HCI <30
Soda caustica concentrada para dosagem / digestéo 40 NaOH < 50,0
Hidr6xido de Sodio  (polpa digerida (Semeadura Secundaria) 75 NaOH 16-18
Filtrado FM I 70 NaOH 19-21
Sulfato de Aluminio |Solucéo de Sulfato de Aluminio 40 H,S04 19-24
Acido Sulfarico _|Acido concentrado para ajuste de pH / preparo de Sulf. Titanila 40 H,SO, < 98,5
Aluminato de Sédio |Aluminato de Sédio 115 NaOH 21-29
DITRA Austi iluica & 40 NaOH < 50,0
Hidréxido de Sédio Soda caustica concentrada para diluicdo/reacdes
Solug&o de Hidroéxido de Sédio 40 NaOH < 11,0
Sulfato de Titanila_|Sulfato de Titanila 90 H,SO, 21-27
INFLAMAVEIS
Gas Natural

Hidrogénio (linhas de exaustéo da Reducéo)
Metano (processo de decomposicdo de material organico

TOXICOS

Didxido de Enxofre

Monéxido de Carbono
ALTAS TEMPERATURAS
Vapor

Condensado
Agua de recirculacdo da UTG - Calcinadores
Qualguer fluido ou material acima de 49°C
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Titulo: Intervenc¢Bes em Linhas e Equipamentos de Processo

N° Documento: BA/NS041 (18)

TRD NOX )::;;: Tabela de Produtos Perigosos

Anexo | das BA/NS040 - BA/NS041 e BA/NS048

CORROSIVOS

Acido Sulftrico |Acido concentrado para diluigdo 40 H2S04 <985
Sulfato de Aluminio [Solucéo de Sulfato de Aluminio 40 HSO, 19-24
Cal Hidratada __|Suspenséo de Cal hidratada (ETA) 30 Ca(OH), < 20,0
DUTIL Soda caustica concentrada para diluicdo 40 NaOH <50,0
Hidroxido de Sodio |Solucéo alcalina para regeneracéo de resinas 40 NaOH < 4,0
Solucgo diluida de Hidroxido de Sédio (Semeadura Primaria) 40 NaOH < 11,0
] P - 40 HCI < 30,0
Acido Cloridrico Acido concentrado para diluicdo
Solugéo 4cida para regeneraﬁéo de resinas 40 HCI <50
Acido concentrado para sulfatacéo 40 H2S04 <985
o i i i 80 H,SO 32-35
DILIC Acido Sulfarico ~ [HS9 dissolvido 2504
Licor hidrolisado 108 - 110 H>SO4 26 -27
Mistura Acida / Minério 45 H,SOs < 98,5
_t
) Aci ci 40 H,SO. <98,5
Acido Sulfrico Acido concentrado para tratamento acido 250,
Polpa tratada (DIPIG) 80 H,SO, 25-85
B i Ari 105 HCI 6,0-7,0
Acido Cloridrico F”olpa peptizada (Semeadura Secundaria)
DIPIG Acido concentrado para diluic&o 40 HCI <30
Soda caustica concentrada para dosagem / digestéo 40 NaOH < 50,0
Hidroxido de S6dio |polpa digerida (Semeadura Secundaria) 75 NaOH 16 - 18
Filtrado FM Il 70 NaOH 19-21
Sulfato de Aluminio |Solucéo de Sulfato de Aluminio 40 H>SO4 19 -24
Acido Sulftrico  |Acido concentrado para ajuste de pH / preparo de Sulf. Titanila 40 H,S04 < 98,5
Aluminato de Sédio _[Aluminato de Sédio 115 NaOH 21-29
DITRA austi iluica & 40 NaOH < 50,0
Hidréxido de Sédio Soda céustica concentrada para diluicéo/reacdes
Soluc&o de Hidréxido de Sédio 40 NaOH < 11,0
Sulfato de Titanila__|Sulfato de Titanila 90 H2S04 21-27
INFLAMAVEIS
Gas Natural

Hidrogénio (linhas de exaustao da Reducéo)

Metano (processo de decomposicédo de material organico
TOXICOS

Di6xido de Enxofre
Mondxido de Carbono

ALTAS TEMPERATURAS

Vapor
Condensado
Agua de recirculacdo da UTG - Calcinadores

Qualguer fluido ou material acima de 49°C
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